KARTA TECHNICZNA PRODUKTU P r O m a

Profesjonalne materiaty

PromaHydroflex D2

Dwusktadnikowa, elastyczna, uszczelniajgca zaprawa cementowo-zywiczna.

Przeznaczenie:

Opis produktu:

Wiasciwosci uzytkowe:

Wiasciwosci techniczne:

Zuzycie:

Barwa:
Opakowania:

Skladowanie i trwatosc¢:

Postepowanie z odpadami:

Zasady bezpieczenstwa:

Do wykonywania przeciwwilgociowych i przeciwwodnych (takze przy naporze

odrywajgcym — po sprawdzeniu skutecznosci rozwigzania), poziomych i

pionowych elastycznych warstw uszczelniajgcych i mostkujgcych stabilne

rysy o rozwartosci do 0,75 mm, w strefie podziemnej i nadziemnej:

o stop, taw, ptyt, Scian cokotowych i in. konstrukcji fundamentowych;

e pomieszczen mokrych i wilgotnych w budynkach przemystowych,
gospodarczych i mieszkalnych, takze z ogrzewaniem podtogowym:;

¢ systemow posadzkowych i oktadzinowych pod ceramikg na kleju klasy C2
wg EN 12004 np. na tarasach, loggiach i balkonach;

¢ j.w. w systemach oktadzinowych i ochronnych basenéw oraz zbiornikéw na
wode i inne ciecze (po sprawdzeniu przydatnosci).

Hydraulicznie wigzgca zaprawa uszczelniajgca, powstajgca przez zmieszanie
komponentu A - suchego proszku zawierajgcego spoiwo z cementu
portlandzkiego, dodatki ulepszajgce i wypetniacze z naturalnych kruszyw
kwarcowych; z komponentem B - wodng dyspersjg zywic syntetycznych.

Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

e Elastyczna, o duzej przyczepnosci oraz odpowiedniej wodoszczelnosci,
wytrzymatosci mechanicznej, odpornosci na skurcz i odparzanie;

¢ O optymalnych wtasciwosciach roboczych, czasie otwartym i fatwosci
nanoszenia réznymi metodami przy braku tendencji do sptywania;

¢ Odporna na cykle zamrazania, UV i inne wptywy atmosferyczne;

e Tworzgca po stwardnieniu jednolitg chropowatg powierzchnie.

Gestosc¢ obj. ski. A w stanie sypkim: ok. 1620 kg/ms,

Gestosc¢ obj. zaprawy - ski. A + ski. B: ok. 1550 kg/m?,

Gestos¢ obj. zwigzanej zaprawy: ok. 1480 kg/m®,
Przyczepnosci wg PN EN 12004:2012: > 0,5 MPa,
Wodoszczelnosé: brak przenikania do 8 bar,
Zdolnos$¢ do mostkowania peknieé

wg PN EN 14891:2012: >0,75 mm,

Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej, y: ok. 500.

Ok. 1,6 kg gotowej zaprawy (ok. 1,22 kg sktadnika suchego i 0,38 kg
mokrego) na im?na 1 mm grubosci suchej warstwy.

Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
je okresla¢ na podstawie prob wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Szara.
Pojemniki fgczone: 25 (19+6) kg; 12,5 (9,5+3) kg i 6,25 (4,75+1,5) kg.

Przechowywac¢ w suchym, wietrzonym pomieszczeniu, w oryginalnych
opakowaniach, do 12 miesiecy od daty produkgciji.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.

Produkt zawiera cement. Reaguje silnie alkalicznie z wodg. W przypadku
kontaktu ze skorg i oczami przemy¢ obficie czystg zimng wodg. Po potknieciu
lub kontakcie z oczami skonsultowac sie z lekarzem.

Dokumenty formalno-prawne: Produkt posiada Atest Higieniczny PZH.

,Zaktad Produkcyjno-Budowlany, Jerzy Maciejewski”, 97-400 Belchatéw, Nowy Swiat 1,
tel. +48 44 63-50-450, fax +48 44 632-99-97, email: biuro@zpb-maciejewski.pl, www.zpb-maciejewski.pl



mailto:biuro@zpb-maciejewski.pl
http://www.zpb-maciejewski.pl/

KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne:

Prace zabezpieczajace:

Przygotowanie podtozy:

Reczny zaréb materiatu:

Podczas naktadania, wigzania i wysychania wymagana jest minimalna
temperatura materiatu, otoczenia i poditoza: + 5 °C. Nie pracowa¢ pod
bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i wiatru oraz w
temperaturach wyzszych niz 25 °C.

Ostonié¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem. Swiezg
warstwe materiatu w razie potrzeby chroni¢ pod przykryciem przed zbyt
szybkim wyschnieciem.

Materiat uktada¢ na podtozach mineralnych, takich jak: beton zwykty i
komaorkowy; mury o petnej spoinie z drobnowymiarowych elementéow
ceramicznych, cementowych i cieptochronnych; tynki tradycyjne i rapowane
cementowe i cem.-wapienne; jastrychy cementowe i anhydrytowe; ptyty
gipsowo-kartonowe itp.; istniejgce, dobrze przyczepne oktadziny z ptytek
ceramicznych.

Wszystkie podtoza muszg by¢ stabilne, nosne, réwne, czyste i wolne od

substancji zmniejszajgcych przyczepnos¢ (pyt, oleje, wysolenia, mleczko

cementowe, resztki farb itp.).

Odpowiednig metodg (mechanicznie, wodg pod cisnieniem, sSrodkami

myjgcymi itp.) usuna¢ zZle zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (resztki

zaprawy, tuszczace powtoki itp.). Ubytki i nieréwnosci powierzchni naprawic,
sraki” i pory wypetni¢, a odchytki wyréwnaé odpowiednimi zaprawami. Naroza
zewnetrzne zaokragli¢, a w wewnetrznych wykonac fasetki z zaprawy jw.

W szczegoélnosci:

¢ Stabo chtonne podtoza mineralne — oczyscic;

e Podtoza chtonne — oczysci¢ i w razie potrzeby: zagruntowa¢ materiatem
PromaGrunt NANO i/lub bezposrednio przed naktadaniem matowo zwilzy¢
woda;

¢ Podioza bardzo chionne lub powierzchniowo piaszczgce - zagruntowac
wtasciwym materiatem impregnujgcym (PromaGrunt, PromaGrunt NANO);

¢ Nie chtonne powierzchnie oktadzin z ptytek odttusci¢ (np. acetonem), pokryc
podktadem przyczepnosciowym PromaStyk i natozy¢ prébng warstwe
hydroizolacji. Jezeli proba przyczepnosci wypadnie niezadowalajaco,
powierzchnie szkliwiong uprzednio zmatowac np. przez szlifowanie.

Na narozach, krawedziach, w dylatacjach, przepustach itp. miejscach

zaplanowac w miare potrzeby odpowiednie profile.

Do recznego zarobu materiatu nadajg sie mieszadta wolnoobrotowe do
zapraw (do ok. 400 obr./min.).

Do czystego pojemnika wlaé sktadnik ptynny B i wsypujgc powoli odmierzong
ilos¢ materiatu suchego A, miesza¢ catos¢ bez napowietrzania, do uzyskania
jednorodnie zarobionej masy. Odczekaé¢ ok. 5 minut, po czym catos¢
ponownie wymieszac. W razie potrzeby uzyskania rzadszej konsystencji do
nakfadania przez wcieranie szczotkami, wyregulowac jg na tym etapie matym
dodatkiem wody (do ok. 3%, tj. 0,5 | na opakowanie tgczone — 25 Kkg).
Ostateczna konsystencja robocza zalezy od takich czynnikéw, jak np.
oczekiwana grubo$¢ warstwy, temperatura podioza i otoczenia, preferencje
wykonawcy i, w gldwnym stopniu, od planowanego sposobu nakfadania i
rozprowadzania materiatu na podtozu. Dla pacy i szpachli korzystne sg
konsystencje plastyczne, dla pedzla — gestociekte. Konsystencje zaleca sie
okreslaé na podstawie préb i utrzymywaé bez zmian na wydzielonych
powierzchniach. Stato$¢ konsystencji wptywa na jednorodnos¢ struktury i
powierzchni naktadanego materiatu.

Podczas pracy nie rozrzedza¢ konsystencji zarobionego raz materiatu
dodatkiem wody, ani nie miesza¢ go z nowg partig.

Nie zarabia¢ wiecej materiatu niz mozna przerobi¢ w czasie 45 minut.
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Naktadanie materiatu: Materiat w zaleznosci od warunkow lokalnych i potrzeb zaleca sie naktadaé:
- ptaskim pedzlem lub szczotka, technikg malarskg (pierwszg warstwe),
rozprowadzajgc doktadnie mase po podiozu, jak gestg farbe,

- pacg lub szpachlg stalowa, do uzyskania warstwy o jednakowe;j,
odpowiedniej grubosci.

Przy naktadaniu pierwszej warstwy izolacji technikg szpachlowania,
poczatkowg partie materiatu rozprowadzac¢ przez ,szpachlowanie drapane”
lub szczotkami (pedzlami) budowlanymi, starannie wcierajac jg w podtoze.
Zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy mokrego materiatu: ok. 1,5 mm.
Zalecana minimalna, tgczna grubosé i ilos¢ warstw po zwigzaniu wynosi:

- ok. 2 -2,5 mm / 2 warstwy, jako izolacja przeciwwilgociowa,

- ok. 3-3,5mm /2 do 3 warstw, jako izolacja przeciwwodna oraz przeciw
wodzie spietrzone;.

Maksymalna taczna grubos$é warstw materiatu wynosi 4 mm.

Czyszczenie narzedzi: Czysta, zimng wodg, w stanie $wiezym, bezposrednio po uzyciu.

Czas schniecia: W przecietnych warunkach (temperatura 23°C, wilgotnos¢ wzgledna 50%):
- min. 4 h do wejscia na pierwszg warstwe w migkkim obuwiu i uktadania
drugiej warstwy,

- min. 16 h do wejscia na kolejne warstwy w obuwiu jw. i kontynuacji prac.
Petna odpornos¢ na state obcigzenie wodg pod cisnieniem — po 7 dobach.
Podane czasy majg charakter orientacyjny. W warunkach chtodnych i
wilgotnych ulegajg one wydtuzeniu, a w cieptych i suchych skréceniu.

Mozliwos¢ dalszej pracy: Po odpowiednim stwardnieniu i wyschnieciu.
Przed decyzjg o przystgpieniu do uktadania kolejnych warstw, zwtaszcza
wymagajgcych duzych rygoréow odnosnie pozostatosci wilgoci
technologicznej, zaleca sie dokona¢ niezbednej oceny.

Karta techniczna produktu: PromaHydroflex D2, stan: 11l 2015.

Wszystkie powyzsze informacije sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodnos$¢ wystepujacych rodzajéw podtozy i sytuacii
nalezy kazdorazowo sprawdza¢ przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.

Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowigzywac¢ wraz z ukazaniem sie nowej wersji.
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